
1. Sumário
A máquina de embalar a vácuo de uma só câmara com painel de controlo digital é uma máquina

recente e inovadora que embala e sela. A embalagem com alto grau de vácuo armazena menos ar e
por isso reduz o risco de multiplicação de bactérias, oxigenação e bolor. Ao mesmo tempo reduz o
volume dos produtos o que facilita o transporte e a arrumação. 
2. Utilização
     A embaladora utiliza película sólida e compacta para embalar produtos sólidos, líquidos e em pó tais
como  comida,  medicamentos,  produtos  caseiros  ou  especiais,  peixe,  material  químico,  etc.  A
embalagem pode evitar oxigenação, bolor, ferrugem ou humidade e prolongar a vida útil dos produtos. 
3. Características 
     O aparelho está equipado com uma tampa orgânica transparente, o utilizador pode usar todo o
equipamento.  A câmara inferior  é de aço inoxidável,  tem uma estrutura sólida e duradoura,  ótima
capacidade  de  sucção  e  selagem  e  uma  aparência  agradável.  É  produzido  de  acordo  com  os
requisitos de higiene e segurança em vigor.  
     Este aparelho embala e sela ao mesmo tempo. Ajuste o grau de vácuo, a temperatura de selagem e
o  tempo  de  acordo  com os  diferentes  produtos  e  as  suas  necessidades.  Escolher  as  melhores
funcionalidades garante os melhores resultados. 
     O aparelho possui um design avançado, funcionalidades completas, desempenho estável, que
permite uso prolongado com resultados positivos e manutenção fácil. É a máquina de embalar perfeita.
4. Parâmetros
1.DZ300T                                      2.DZ400T

Parte   exterior
(materiais)

Aço inoxidável  

Câmara 320×380×55
Voltagem(V/Hz) 230/50
Potência (W) 750
Comp. Selo(mm) 300
Larg. Selo(mm) 8
Espess.  Max.  Selo
(mm)

0.1-0.5

Duração emb. (Seg) 10-30
Medidas caixa (cm) 56.5*55*42.5
Peso caixa (KG) 39
Capacidade  bomba
(m³/h)

15

               
3.DZ400S                                  4.DZ500S

Parte  
exterior(materiais)

Aço inoxidável

Câmara 440×420×75
Voltagem(V/Hz) 230/50
Potência (W) 750
Comp. Selo(mm) 400
Larg. Selo(mm) 10
Espess. Max. Selo 
(mm)

0.1-0.5

Duração emb. (Seg) 10-30
Medidas caixa (cm) 58*64*65
Peso caixa (KG) 70
Capacidade bomba 
(m³/h)

20

Parte  exterior 
(materiais)

Aço inoxidável

Câmara 440×420×75
Voltagem(V/Hz) 230/50
Potência (W) 750
Comp. Selo(mm) 400
Larg. Selo(mm) 10
Espess. Max. Selo 
(mm)

0.1-0.5

Duração emb. (Seg) 10-30
Medidas caixa (cm) 100*64*59
Peso caixa (KG) 89
Capacidade bomba 
(m³/h)

20

Parte  exterior 
(materiais)

Aço inoxidável

Câmara 520×520×75
Voltagem(V/Hz) 230/50
Potência (W) 850
Comp. Selo(mm) 500
Larg. Selo(mm) 10
Espess. Max. Selo 
(mm)

0.1-0.5

Duração emb. (Seg) 10-30
Medidas caixa (cm) 104*67*75
Peso caixa (KG) 100
Capacidade bomba 
(m³/h)

20



5. Estrutura e Instalação
     A máquina é composta por uma tampa orgânica, uma câmara de vácuo, corpo do aparelho, sistema
elétrico e sistema de vácuo. A câmara de vácuo tem um dispositivo de selagem por aquecimento
através de níquel e a faixa de níquel está instalada na estrutura de vedação térmica e isolada pela
câmara de vácuo.  A estrutura de vedação térmica toca ligeiramente no balão que está em estado de
baixo vácuo antes da selagem. Durante o processo de selagem, o balão conecta o ar  através da
válvula solenóide, depois o balão expande e o ar quente é expelido. Pressione a peça de selagem com
firmeza para selar, a temperatura e tempo de selagem podem ser ajustados. 
     A potência da máquina é AC 230V 50Hz, o motor da bomba de vácuo é AC230V, a potência para o
modelo DZ300T é 0.37KW, e para o modelo DZ400T é 0.75KW.
     O  sistema de  aquecimento  é  de  pressão  ajustável.  Isto  significa  que  a  primeira  classe  do
transformador de aquecimento é de 220V, e a segunda classe tem três níveis (alto, médio, baixo). 
A alimentação de segunda pode regular a temperatura de selagem mas a temperatura é ajustada no
botão do painel. 
     O sistema de vácuo é composto por uma válvula eletromagnética de vedação térmica  YV2, e uma
válvula eletromagnética de liberação YV1. Quando a bomba do ar liga, a câmara de ar aspira o ar.
Quando atinge o nível de vácuo pré-definido, o sistema de vácuo pára e inicia o processo seguinte que
é a selagem e abertura ao mesmo tempo.  
6. Indicações do Painel de Controlo

1) Painel de Controlo
Mostra o medidor de vácuo, a tecla de paragem de emergência, tecla de definições, tecla de
soma, tecla de diminuição, tecla de ajuste de temperatura, tecla de relógio e luz de presença. 
2) A máquina entra em modo stand-by quando se fecha o botão de ar situado na parte de

trás da máquina. Depois deve definir o grau de vácuo, o tempo de selagem, o tempo
de arrefecimento e a temperatura de selagem. 
a. Para ajustar o grau de vácuo: Pressione o botão SET, a luz de presença acende. O

aparelho entra em modo de configuração, a duração da configuração é mostrada no
relógio. Entretanto o utilizador pode definir o tempo de vácuo de acordo com o produto a
embalar.  Pressione  as  teclas  UP e  DOWN para  alterar.  Quanto  maior  for  o  tempo
definido, mais alto é o grau de vácuo, e vice-versa (o intervalo é entre 1-99 segundos).
Pressione a tecla SET novamente após definir o tempo e a luz de presença da selagem
irá acender.  Poderá então definir o tempo de selagem. 

b. Para definir o tempo de selagem, pressione a tecla SET duas vezes até a luz indicadora
acender. Após isto já pode definir o tempo de selagem, o tempo pré-definido aparece no
visor. Defina o tempo de selagem de acordo com a espessura e material do saco de
vácuo, pressione as teclas UP e DOWN para aumentar ou diminuir o tempo (o intervalo
é entre 1-9,9 segundos). Pressione SET novamente após definir o tempo de selagem, a
luz indicadora do modo de arrefecimento irá acender e a máquina entra em modo de
arrefecimento.  

c. Para definir o tempo de arrefecimento do modelo DZ300T: pressione a tecla SET três
vezes,  a  luz  indicadora  de  arrefecimento  acende  e  a  máquina  entra  em  modo  de
arrefecimento.  O tempo de arrefecimento  é  mostrado no relógio  e  o  utilizador  pode
defini-lo de acordo com os tempos de selagem e aquecimento. Pressione as teclas UP e
DOWN para aumentar ou reduzir o tempo de arrefecimento (o intervalo é entre 0.1-9.9
segundos). Pressione a tecla SET novamente após definir o período de arrefecimento. O
visor irá mostra ED e isto significa que a instalação foi bem sucedida e a máquina está
pronta a utilizar de acordo com os seus parâmetros. No  modelo DZ400T/400S/500S: o
tempo de arrefecimento e aquecimento é igual. 

d. Para definir a temperatura de selagem, tenha em atenção a espessura e o material do
saco. O ajuste de temperatura tem 3 níveis: alto-médio-baixo. Há 3 luzes indicadoras no
painel onde se podem ver os estados neutros (se a lâmpada piloto estiver desligada
indica que não há aquecimento). Pressione a tecla de ajuste de temperatura uma vez até
a luz começar a piscar uma vez, continue a pressionar, o visor irá mostrar os 3 níveis de
temperatura e o neutro. Se a luz estiver ligada em qualquer um dos níveis, indica qual o
nível selecionado.  

e. O grau de vácuo, tempo de selagem, tempo de arrefecimento e temperatura de selagem 
são definidos pelo utilizador. 



7. Inspeção e Ajuste
7.1 Após abrir  o depósito,  veja se o acessório está completo,  se os parafusos estão bem

apertados em todas as peças e a tampa abre e fecha bem.
7.2  Lubrifique  as  dobradiças,  o  depósito  e  a  mangueira  do  óleo  regularmente.  Adicione

gasolina, óleo de vácuo na bomba de vácuo. O nível de óleo deve ser entre 1/4-3/4 do depósito. 
7.3 Ajuste
7.3.1 Ajuste do grau de vácuo

Escolha o melhor tempo de aspiração de acordo com os produtos a embalar para obter o grau de
vácuo adequado. Quanto maior for o tempo de aspiração, maior o grau de vácuo. 

7.3.2 Ajuste de tempo e temperatura do selo térmico
De acordo com, o material só saco e os diferentes produtos, escolha a melhor temperatura do

selo  térmico  (1-3  níveis  ajustáveis)  e  o  melhor  tempo  de  selagem (0.1-9.9  segundos)  no  painel.
Escolha entre baixo e alto para obter a melhor selagem. 
8. Operação

8.1  Ligue à  corrente,  ligue o  interruptor  e  verifique se  a  luza  acendeu.  Determine o  tempo de
aspiração, aquecimento e selagem.

8.2 Coloque o material no saco (composto plástico ou folha de alumínio) na câmara de vácuo e
coloque a ponta superior do saco debaixo do selo.  

8.3 Pressione a tampa para baixo, a luz deverá acender. A bomba de vácuo começa a aspirar e a
tampa aspira automaticamente. Ajuste o tempo de vácuo de acordo com a necessidade.  

8.4 Quando o tempo de aspiração atingir o tempo definido (grau e vácuo desejado), o processo
estará concluído e a luz indicadora desliga. A luz indicadora da selagem, acende e pode começar a
selar. Há botões de ajuste de temperatura e de selagem no painel de modo a adaptar-se às diferentes
espessuras do material e de acordo com as características do saco. 

8.5 Quando o relógio atingir o tempo desejado, a luz indicadora apaga. Isto significa que a selagem
térmica está concluída e que a válvula de sucção eletromagnética funciona. O ar entra pela câmara de
vácuo e a tampa levanta. O processo de embalagem está concluído e pode avançar para o próximo. 
9.  Resolução de Problemas 
  9.1 Não aspira e o grau de vácuo é baixo
  9.1.1 Confira se a bomba de vácuo roda para a esquerda e se a direção da rotação da bomba é a
mesma das setas desenhadas no motor. 
  9.1.2 Na primeira utilização, a junta da tampa não toca na câmara de vácuo. 
  9.1.3 Verifique se o micro interruptor está bem ligado. 
  9.1.4 A válvula de libertação eletromagnética não fecha bem, veja se a válvula eletromagnética e o
eixo (borracha) estão danificados ou sujos e se o eixo se desloca. Se for algum destes o caso, por
favor substitua. 
  9.1.5 Veja se as peças estão soltas ou se têm vazamentos. 
  9.2 A qualidade do selo térmico não é boa

9.2.1 Veja se a abertura do saco está limpa
9.2.2 Veja se o elemento de aquecimento funciona regularmente. 
9.2.3 Verifique se o transformador produz a tensão, se não for esse o caso, inspecione o circuito

interno. Se o transformador tiver entra mas não der saída, substitua o transformador. 
9.3 Problemas no painel principal
9.3.1 Mantenha o circuito elétrico do quadro principal limpo e seco. Não coloque em superfícies

metálicas para evitar curto-circuito de quadro principal interior ou causar danos ao processo, 
9.3.2 A máquina não aspira ou sela, verifique se está bem ligada ou se o botão está danificado. 
9.3.3 O painel digital  não mostra o problema nem indica nenhuma ação, verifique se a ficha do

painel está solta ou se o painel está danificado.  
9.3.4 Um dos níveis de aquecimento não funciona, verifique se a ficha de retransmissão está bem

ligada ou danificada.   
10. Manutenção

10.1 Leia atentamente o manual antes de utilizar. .
  10.2 Lubrifique a bomba de óleo regularmente.
  10.3 Verifique se a máquina está estável.
  10.4 Verifique se a superfície da fita de Teflon está limpa, lisa e forte. 
  10.5 Em caso de anomalia, desligue o aparelho ou pressione o botão de emergência.
10.6 Levante a tampa para libertar ar, desligue da ficha e verifique.



11.DZ300T painel de controlo 

DZ400T  DZ400S  DZ500S   painel de controlo



12.DZ300T diagrama do princípio elétrico

DZ400T  DZ400S  DZ500S  diagrama do princípio elétrico



13.DZ300T painel de controlo



DZ400T painel de controlo



DZ400S DZ500S painel de controlo

15. Lista de Embalagem

Nome Quantidade

Máquina de embalar a vácuo 1 SET

Bomba de óleo 1 BOTTLE 0.5L

Fio de aquecimento 2 PCS

Fita de Teflon 2 PCS

Manual de Utilizador 1 PC

Chave Allen 4mm 5mm 2 PCS

Chave de fendas 2 PCS

Bomba para chave de boca 1 PC


